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Individuell endgefertigte Rader

Die Firma AZEV bietet fir fast alle Fahrzeuge - egal ob neu oder alt - passende Felgen an. Maglich
wird dies durch eine individuelle Endfertigung. Das bedeutet, dass jede Felge erst nach Bestellung auf
Kundenwunsch in Bezug auf Lochkreis und Einpresstiefe endgefertigt wird. Zu Beginn des Produkti-
onsprozesses wird jedes AZEV Rad zur Identifizierung mit einer Gravur versehen. So sind Typ, GrisRe,
Einpresstiefe, Nabenbohrung und Lochkreis jederzeit abzulesen. Im Bohrwerk wird schlieRlich der beng-
tigte Lochkreis gebohrt. Die Einpresstiefe wird bereits bei der Bohrtiefe beriicksichtigt, so dass nach dem
spateren Drehen des Flansches der zylindrische Teil des Anschraubloches immer gleich ist. Nach dem
Bohren geht es ans Drehen. Nach Herstel-
lerangaben wird die Nabenbohrung bei
AZEV fix gedreht und es kommen keine
Kunststoffzentrierringe zum Einsatz. jede Nabenbohrung wird passgenau fir
das jeweilige Fahrzeug in Erstausriistungsqualitat produziert. Computergesteu-
erte Anlagen und Messmaschinen ermoglichen Unternehmensangaben zufol-
ge, selbst spezielle Kundenwiinsche kurzfristig und in jeder beliebigen Stiick-
2ahl zu erfillen, Der Kunde kann sich sein AZEV-Rad im Rahmen des technisch
Maglichen (gepriifte Radlast) mit seiner gewiinschten Einpresstiefe endferti-
gen lassen, Nach Bestelleingang wird das Teilegutachten fir diesen speziellen
Anbaufall beantragt. Dafir werden alle vom TUV freigegebenen Maglichkeiten
des Pkws mit den Fertigungsmaglichkeiten der einzelnen AZEV Réder vergli-
chen und auf dieser Basis ein TUV-Teilegutachten erstellt, Das Teilegutachten
ist im Radpreis inbegriffen und wird mit den besteliten Radern ausgeliefert.
Nach der Bearbeitung in der Drehbank wird bei jedem AZEV-Rad die Naben-
bohrung nachgemessen. AnschlieBend durchlauft jedes AZEV-Rad eine speziell
konzipierte RaderwaschstraBe, um die Rilckstande von Spanen und Bohrmilch
zu beseitigen. Zum Schluss bekommt jedes AZEV-Felgendesign einen Deckel,
der gleichzeitig auch als Diebstahl- und Schraubenschutz dienen soll, Danach
erfalgt die Endmontage-Kontralle.




