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AZEV verwirklicht Felgentraume

inen Einblick in den Ablauf
bei der individuellen Ferti-
gung eines Alurades gibt AZEV.
Anhand des 3D-Konfigura-
rev.de kann der

tors auf wiviv.

Kunde beim Hindler sein indi-
viduelles Alurad fiir sein Fahr-
zeug auswithlen. Nachdem die
Bestellung bei der AZEV-Alu-
rad GmbH eingetroffen ist, er-
folgt nochmals eine technische
Uberpriiffung von Anschluss-
maken und Freigang der
Bremskontur. Zur Identifizie-
rung wird jedes Rad am Beginn
des Produktionsprozesses mit
einer Gravur versehen. So sind
'vp, Griske, Einpresstiefe, Mil-
telloch und Lochkreis fiir die
Mitarbeiter, den Aluradhiind-
ler, den amtlich anerkannten
sachverstindigen und manch
mal auch die Polizei jederzeit
abzulesen, Im Bohrwerk wire
der hendtigle Lochkreis ge-
bohrt. In der Drehbank wer-

Als Beispiel dient ein Opel Mokka mit 18-Zoll-Serienbereifung. Der
Kunde wollte attraktivere Alurdder haben und seine Serienreifen weiter

verwenden

den das Mittelloch und die Ein
presstiefe bearbeitel. Das Dreh-
programm fiir den Flansch ist
abgestimmt auf die vorange-
gangene Bearbeitung im Bohr-
werk, damil die Sitztiefe der
helestigungshohrung mit dem
Mab der RBearbeitung der Ein-
presstiefe harmoniert. Danach

FOTD. AT

wird das Mittelloch nachgemes-
sen, denn jedes ist explizit fiir
das in der Bestellung angege-
bene Fahrzeug gefertigt - so
kann der einwandfreie Sitz auf
der Radnabe garantier! wer-
den. AZEV verwendet keine
Zentrierringe und stellt durch
diese Bearbeitung des Mitel-
lochs sicher, dass weder ein

beschidigter oder verschlis-

sener noch ein bei der Mon
y vergessener Zentrierring
fiir eine Unwucht der Rider
sorgen kann. Danach wird

der Spanschlagschutz wieder
abmontiert und das Rad lduft
durch eine speziell konzipierte
Riderwaschstrabe, um Rilck-
stinde von Spiinen und Bohr-
milch zu beseiti
sand werden die

en. Im Ver-
ider noch-
mals genauestens (berpriift
und mit dem passenden Deckel
komplettiert. Die AZENV-Rider,
das Montagezubehir und das
TUV-Teilegutachten werden
in spezielle Versandkartons
verpackt. Der Paketdienst holt
diese ab und sov
tens noch nicht einmal 24 Stun-
den von der Bestellung bis die
individuell gefertigten Rider
beim Kunden eintreffen. Beim
Hindler erfolgt schlieblich die
Montage der Reifen und das
mit AZEV-Ridern individuali-
sierte Fahrzeug wird an den
Kunden {ihergeben. &

rehen meis-




